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Ubersicht

Wir entwickeln seit mehr als 10 Jahren Software
fiir die Mess- und Automatisierungstechnik.

Wir unterstiitzen unsere Kunden bei lhren
taglichen Herausforderungen, ob in der
Forschung, der Entwicklung oder der Produktion.
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Forschung

In der Forschung zahlt vor allem eins: Flexibilitat.

Unsere Software entwickeln wir nach aktuellen Standards und
den Wiinschen unserer Kunden. Sie bildet ein solides Fundament
fiir Weiterentwicklungen durch uns oder unsere Kunden. Somit
sind sie fiir jede zukiinftige Entwicklung bestens geriistet.
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Entwicklung bedeutet Anpassbarkeit. Anpassbarkeit,
die wir mit unserer Software fiir den -
Entwicklungsprozess bieten. Ablaufe lassen sich

anpassen, Testschritte an neue Entwiirfe adap

So halt unsere Software mit der Entwicklung Schritt.
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Produktion
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Leistungen

Fiir Priifstande, Datenerfassung und
Echtzeitsteuerung setzen wir auf NI
LabVIEW. Wir erstellen individuelle
Software, egal ob fiir einen einzelnen
Priifstand oder ein Serienprodukt.
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Leistungen

a1 Tearieardd (8- - Sequesor Ldaoe [Td

WEHG X 0 o

= Inieior Fastis v 3 X
Siep T ]

=

Testsequenzen, die einfach
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Leistungen
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Wir unterstiitzen bei den
Prozessen im V-Model, vom
Requirements Engineering,
dem Softwaredesign bis zum
Systemtests beim Kunden vor
Ort. Von A wie Automotive
uber M wie Medizintechnik
bis Z wie Zugsysteme.

Leistungen

A Requirement
- Gathering

System
Analysis
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Projekte - 2023
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agensteuerung fuir
atteriespeichersysteme

Wir unterstiitzen nicht nur bei der Softwareerstellung, sondern
auch beim Design: Hier haben wir das Requirements Engineering
fiir eine Anlagensteuerung fiir Batteriespeichersysteme
ubernommen. Das Speichersystem selbst funktioniert mittels
SPS-Steuerung (Phoeniex Contact).

Dabei war unser Ziel, ein zukunftsfahiges, wartungsarmes und
auflerat skalierbares Design (von kWh bis hin zu hunderten MWh
Speicherkapazitat) zu erstellen.
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Projekte - 2022
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Priifstand und Produktionslinie
fur Pneumatikventile

Mittels unseres LabVIEW-basierten Software priift unser Kunde
zuverlassig Ventile fiir Nutzfahrzeuge.

Dabei haben wir sowohl eine komplette Produktionslinie fiir den
Zusammenbau der Ventile als auch einen separaten
Endpriifstand fiir Ventilinseln ausgestattet.

Unsere Software steuert dabei Feldbusmodule iiber Modbus und
halt fiir sicherheitskritische Belange zu einer Safety-SPS Kontakt
(die Steuerung erfolgt rein PC-basiert iiber unsere Software).
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Leiterplatté
fur Medizin

Unsere LabVIEW und TestStand-basierte Software sorgt dafr,
dass die Gerate des Kunden gemaf} den gesetzlichen Regularien
ausgeliefert werden. Komplett getestet und mit der notigen
Nachvollziehbarkeit (Traceability).

Neben der reinen Softwareerstellung haben wir hier auch den
Validierungs- und Qualifizierungsprozess iibernommen.

Die Software baut dabei auf die Zuverlassigkeit von PXI und
CompactRIO auf.

Unser Unternehmen



Projekte - 2019
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i Entwicklungspriufstand fir
elektronische Olpumpen
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Unsere LabVIEW-basierte Software hilft dabei, die Entwicklung
fiir elektronische Olpumpen voranzutreiben. Dabei ist der
Ablauf beliebig anderbar durch flexible Testschritte. Fiir
zeitlich exakte Ablaufe sorgt ein CompactRIO-System und
Feldbuskomponenten auf EtherCAT-Basis.

Die Software regelt den Priifling, eine Klimakammer fiir
kontrollierte Umgebungsbhedingungen und die notige
Olversorgung des Priiflings durch einen Olkreislauf mit
integriertem Heiz-/Kiihlsystem.
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Impressum

Peter Mess- und Automatisierungstechnik
Robert-Koch-Strafle 3
96450 Coburg

pma.co.de

iInfo@pma.co.de
+49 9561 976277 00

La bVIEW nd TestSta d inge t g e Ma k n NI. Andere Begriffe konnen ebenfalls Markenzeichen weiterer Hersteller darstellen. Die Nennung in dieser Prasentation
implizi icht, das d M k ichen fre w d tw d diirfen
Die v w d ten Bi Id d we ht nders angegeben Symb Ibilder und stehen nicht in Zusammenhang mit unseren aufgefiihrten Leistungen, Kunden oder Projekten.
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